高标准机房综合配线安装过程
随着近年来信息系统迅猛发展，对机房建设要求越来越严格。机房高标准建设越来越受到各相关行业特别是信息行业的高度重视。高标准的机房可保障机房内系统设备安全、可靠、稳定运行。可大大降低系统故障率，减小维护工作量，创造更多经济效益。如何对高标准机房中的核心综合配线部分进行规划与建设，一直是这个专业内最难解决的技术难题。 

我们经过多年机房标准建设施工，在高标准准机房建设方面进行了大量的尝试工作，总结了大量的高标准机房建设经验。在安普布线综合配线系统的基础上，开发出一系列相关配套产品，与安普综合配线系统完美结合起来，彻底解决困扰这个行业多年的综合配线系统规划难、安装施工效果不理想的难题。

在这篇文章里，我们为大家展示我们在上海一高标准机房的建设图片(安普综合配线部分)，并用文字简单向大家说明综合配线部分的安装过程。同时也简单叙述这样设计和安装的优势劣势。

一、系统材料和设备说明

1、 此系统采用的安普六类布线系统。配备了安普六类非屏蔽电缆、48口六类配线架、24口六类配线架、1U理线环。

2、 采用作者设计的与安普配线系统配套的专利产品“叠压式线缆固定装置”(简称:固线器)。

3、 采用上走线方式。机房内安装开放试重载钢制上走线架，采用顶部吊装的方式安装。

4、 采用高精度的800mm*800mm高散热设备集装架。

5、 电源供电采用了交流和直流供电两套系统(因保密原因，此处略过)。电源线路使用高质量阻燃多芯电缆。高散热机架内使用高度为3U的专用二次交直流配电盒和高度为1U的九组电源插接盒。

6、 地线系统使用了高质量的阻燃和高质量的总分铜排。

7、 其它线路(因保密原因，此处略过)

二、图文说明

1、 总配线架

采用上走线方式，所有到设备的六类线路在此处汇集到总配线架上。在上走线架上我们预先规划到各个设备集装架的六类线路走线通路。图中钢制走线架上安装的银色装置为专利产品固线器。它可以将线路分层安装，每层线缆均有少量隔离空间，可以做到线缆布放基本无交叉。解决了以前使用传统的线缆安装固定方式(扎带、蜡线、胶带等)带来的线缆受力不均，下层电缆容易损坏的问题。

总配线架安装实际效果图，图为背面跳线架安装图，正面同样安装了安普48口六类跳线架和1U安普理线环，使机架看起来整洁美观。架内下部分为两台核心交换机，使用了双电源供电方式。
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总配线架内的安装效果图，注意线缆应尽量减少弯折，使用分层的方式完成线缆固定工作。得益于安普六类配线架成功的可拆卸模块设计，安装简单方便。同时使用了安普最新的六类端接工具，8芯线一次高质量的端接完成，省时省力，使我们在最短的时间内完成六类线缆安装任务，安装效率是以前使用超五类配线系统的一倍以上。当然，方法也很重要，我们在这个项目的施工中，采取了流水作业形式，即采用以下流程进行线路安装。分配两人负责总配线架端六类模块的拆卸和六类线与模块的连接安装工作以下简称A组，分配四人分为两个小组负责线路的布放简称B1和B2组，分配两人负责设备集装架配线架和监控桌面的模块的安装简称C组。
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工序如下:由B1组根据图纸自远端拉线至总配线架，交由A组做总配线架连接，A组完成总配线连接和总配线架内线缆固定工作。完成后交由B1组沿走线架设计通路使用固线器卡线至远端，交由C组完成远端线缆和模块的连接工作。在B1组开始卡接线缆的时候，B2组开始自远端布放线路到总配线架，交与A组做总配线连接工作和总架内卡线工作，完成后交还给B2组开始沿走线架设计通路使用固线器卡线至远端{其间的B2组空余时间，可以安排帮助B1组使用固线器安装固定六类线缆。｝。B1组完成卡线工作后根据图纸继续自远端拉线至总配线架交由A组，重复以上工作至完成安装任务

　　2、上走线部分
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　　　　(以上几张图，均为正在施工中过程中的上走线部分图，蓝色线缆即是安普六类非屏蔽线缆。特别注意线缆转弯处和下转线路处，得益于固线器成功的设计，所有线缆安装非常规范，所有线缆在走线架上均呈现为长方形，没有一根线缆互相交叉。红色管道为气体消防系统。)

　　3、其它数据线缆
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　　图中灰白色电缆为75-2-1*8微铜轴电缆，转弯下线处为DDF跳线架
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　　以上几张图片为主干线架上的线缆布放和实际效果图。由于金属固线器可以承受很大的力量，因此，线路可以被重叠很高固定，充分利用了上走线架上有限的空间

4、电源线路和地线系统
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　　(以上是地线系统和交流直流系统电源线路。采用的是传统的扎带固定方式。当时施工其间相关此部分的“叠压试线缆固定装置”当时仍在研发中，时至今日此部分的固线器已经完成研制工作，成品正在生产中。若此部分也可以做到分层安装，安装效果当然还会更棒。)

　　5、高散热设备集装架

　　[image: image8.jpg]



　(高散热、高精度设备集装架采用了弧形高密度孔门。图片中集装架中安装的是发热量极大的IBM卡片式服务器和2U高密度服务器。整个集装架没有使用高速风机，设备工作非常稳定。大大降低了机房的噪音，客户非常满意。

电源部分使用了二次分配电系统，架内供电使用C系列3P开关。重要设备电源直接连接到C系列开关，普通设备使用最后一张图中靠上端的专用机架电源盒，安装位置随时可调整，解决了可靠性与灵活性之间的矛盾。)
